Graver un circuit avec Circuit Pro

I.  Allumer la machine, puis lancer le logiciel Circuit Pro. Apres les différentes phases de
connexion vous pouvez commencer un nouveau projet en faisant Fichier / Nouveau.

Cette fenétre apparait :

Nouveau document x

ﬁ Exécuter |'assistant de planification de projet

Fichier modéle

CircuitPro a installé les modéles
(& SingleSided.cbf
(& SingleSided_Top.chf
g DoubleSided_ProConduct.cbf
g DoubleSided_GalvanicTHP.cbf
[&] DoubleSided EasyContac.cbf

Description

PCE avec une couche prédéfinie,

PCB avec une couche prédéfinie sur la couche supérieure,

PCB avec couches supérieure et inférieure prédéfinies, préparé pour traitement ProConduct.
PCB avec couches supérieure et inférieure prédéfinies, préparé pour traitement galvanique THP,

PCB avec couches supérieure et inférieure prédéfinies, préparé pour traitement EasyContact.

£ DoubleSided NoTHP.cbf

PCB avec couches supérieure et inférieure prédéfinies, pas de THP.

5| 4Layer_ProConduct.cbf

& 4Layer_ProConduct_MultiPressS.chf
g Alayer_ProConduct_MultiPressS_DoubleCore.chf
(=] ALayer_GalvanicTHP.cbf

(=] 6layer.chf

(& fLayer_MultiPressS.cbf

(& SLayer.chf

[&] 8Layer MultiPressS.cbf

£l 25D _Bottom.cbf

=] 25D_Top.chf

‘&l 25D_Double.cbf

(5] Stencil QR 266:380.cbf

[£] Stencil OR 266x380 short.chf

PCB avec quatre couches prédéfinies, préparé pour le traitement PreConduct.

PCB avec quatre couches prédéfinies, préparé pour traitement ProConduct, MultiPress 5.

PCB avec quatre couches prédéfinies, double noyau, préparé pour traiternent PreCenduct, MultiPress 5.,
PCB avec quatre couches prédéfinies, préparé pour le traitement THP galvanique.

PCE avec 6 couches prédéfinies,

PCB avec 6 couches prédéfinies, traiternent MultiPress 5,

PCE avec 8 couches predéfinies,

PCB avec 8 couches prédéfinies, traitement MultiPress 5.

Modeéle pour des opérations 2,50 sur la face inférieure complétement traitées sans limiteur de profondeur.
Modéle pour des opérations 2,50 sur la face supérieure complétement traitées sans limiteur de profondeur.
Modele pour des opérations 2,50 sur les deux faces complétement traitées sans limiteur de profondeur.
Stylo pour ProtoPrint

Style pour ProtePrint, version courte

Définir comme par défaut

Emplacement:

Parceurir...
Annuler

On peut choisir différentes « templates » suivant le circuit que 1’on souhaite réaliser. On y
trouve : simple face, double face avec ou sans métallisation, multicouches, 2.5D ou pochoirs

pour ProtoPrint.

Dans notre exemple on prendra DoubleSided no THP (sans métallisation des trous).

Il.  Pour réaliser un circuit, de I’'import des donnés GERBER jusqu’a la gravure il faut suivre ces

<

7 étapes :

Cliquez sur ‘\

Z- -1 &

« planification de processus », dans cet assistant, cliquez sur traiter les

PCB puis indiquez le nombre de couches (2 dans notre exemple), puis Ie substrat que vous

utilisez. A la fin cliquez sur « OK ».
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1. Ensuite cliquez sur Iﬁ « importer des donnés » et allez chercher sur votre PC vos
fichiers GERBER. Dans notre cas, pour une carte double face, il faut 4 fichiers GERBER, la
face TOP, la face BOTTOM, le contour, et les percages. Il faut ensuite mettre les fichiers

GERBER dans les bonnes couches du logiciel pour qu’il sache quel est la face top, bottom etc.
o %

Importer
- = - <
Importer MNom de fichier Format d'ouvertures/outis Couche/Modéle t
Tutor.BOA GerberX |v | Tutor.BOA v §BoardOutline ~ | 80,43 % 45,72 mm R nlen
Tutor.BOT GerberX |v | Tutor.BOT + B BottomlLayer w1 66,42 x 34 mm
Tutor. TOP GerberX |v | Tutor.TOP ~ l TopLayer v 76,4 % 40,53 mm Ajouter fichier...

M TutorDRL Excelon [ Tutor.DRL DrilPlated [ 7
Tutor.DRL Supprimer

Apercu 2D Ouvertures/Outils | Apercutexte  Apercu'me

& 57 mm

Enir compte w

< s Y

RuboutBottom

min 1.89
R |

& pret

Pour cela allez dans la colonne Couche/modele et indiquez les couches correspondantes aux
différents fichiers dans les menus déroulants. Pour info, votre face du dessus va dans TOP
LAYER, votre face du dessous va dans BOTTOM LAYER, votre contour va dans BOARD
OUTLINE et vos percages dans DRILL PLATED ou DRILL UNPLATED (la différence entre
les 2 est que drill plated sont des trous métallisés et unplated non métallisé, dans notre cas cela
n’a aucune importance car en début de projet on lui a indiqué que 1’on faisait une carte sans
métallisation). Une fois les données importés, cliquez sur masquer vide pour n’afficher que les
couches du logiciel qui contiennent des donnés GERBER.

Fichier Editer Ajouter Trajetd'outils Modifier Apergu  Sélectionner  Assistants ~ Commande dela machine  Caméra  Suppléments  Aide

PaEd LS EEANAX y ¥ .
'ﬂ Vﬂv @-v 0 E CAM - Commande de la machine

+ 8 x| AperquCAM | Apergu de lusinage
JSaxze e o 5 coube -
Nom

[ ™ 214 4 @ @ %

v Vis S& Couleurs Mode Ted
DrillPlated (64) Largeur réelie | v | Perg

L AT IR oo rece [~ v

- BoardQutiine (1) Largeurre’eHe v | Meg
BottomLayer (106) | corgeur réetie [+ wiri

aje

i

oL :
BA Géométrie | B9 Trajet doutis | B8 Traitement | &8 Couches

c,__v‘ Navigation - 1 x
P @ K7

o R R i
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V. Cette étape : " est la zone d’isolation (ou Rubout) des pistes. Pour info, Circuit
Pro vous propose 4 différents types d’isolations :

1/4 : Gravure a I’anglaise, c’est la méthode la plus rapide et la moins
couteuse, la machine va détourer simplement les pistes avec une isolation de
base de 0,2 mm (cette valeur est paramétrable apres). Si vous choisissez cette
méthode vous n’avez pas besoin de déterminer de zone d’isolation et vous
pouvez sauter cette étape => V et passer a celle d’apres.

A

2/4 : Gravure a I’anglaise avec isolation double sur les pastilles (chaque
valeur est paramétrable aprés). Comme pour la méthode 1 si vous choisissez
ce type d’isolation, vous pouvez sauter cette étape => V . et passer a
celle d’apres. =

3/4 : Isolation partielle. La machine fera une isolation totale dans la ou les
zones selectionnées avec le bouton => V . et effectuera une
=

gravure a I’anglaise sur le reste du circuit. Vous pouvez choisir une ou
plusieurs zones sur la face top et/ou bottom ou faire les 2 faces d’un coup.

r 4/4 : Isolation totale. La machine gravera tout ce qui ne fait pas partie de vos
fichiers GERBER a I’intérieur des zones Rubout Top et Rubout Bottom
séléctionnés avec ce bouton =>

Z-

J

4f4

Nous choisirons la méthode 4 pour cet exemple.
Une autre méthode pour délimiter la zone d’isolation totale de votre carte est de choisir

directement le contour de votre carte et de le copier dans les couches Rubout Top et Rubout
Bottom.Voici comment procéder :
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Couches > 7 X Apercu CAM Apergu de l'usinage

_] b 4 Z: ' v‘ {71 Affichervide R [:_:] ':(*.‘ H‘ w ﬁ ’Q\ &Courbe'
Nom Vis

DrillPlated (64)
Toplayer (2309)

Largeur réelle | v || Perg

Largeur réelle | w [ Wiri
BoardCutline (1) Largeur réelle u Mecl|
BottomLayer (106 O Largeur réelle | w [ Wiri

<

| Géométrie Trajet d'outils Tratement Couches

Dans 1’onglet « couches » décochez les cases Vis. (pour visible) toutes les couches sauf votre
contour.

Il faut ensuite que votre contour soit en un seul objet (le « 1 » entre parenthese a coté de Board
outline signifie qu’il n’y a qu’un seul objet sur cette couche). Suivant les logiciels de CAO
votre contour peut é&tre en plusieurs segments (4 segments pour un contour rectangulaire par
exemple).

Pour ce faire, sélectionnez tout votre contour (il deviendra gris) et faites clic droit / Combiner

chemins ouverts => :---1 Combiner chemins ouverts "

Puis clic droit/ Copier les objets sur la couche => Rubout top puis clic droit/ Copier les objets
sur la couche => Rubout bottom.

Couches > 1 X Apercu CAM Apergu de l'usinage

_] X ’Z—:‘ ' v‘ [:: Afficher vide ’g‘ [:_:] '];‘ H‘ q| ﬁ ’Q\ &Courbe -
Nom Vis Sél Couleurs Mode

Largeur réelle
l:l Largeur réelle
l:l Contour
E Largeur réelle
l:l Contour
,—|—| Largeur réelle

DrillPlated (64)

TopLayer (2309)

RuboutTop (1}

BoardOutline 1}

RuboutBottom (1)

L€l €€ <€/f €

R E|EE|E|E

BottomLayer (108)

i &
iy

Géométrie | (2 Trajet d'outils | &4 Tratement | (&8 Couches
Puis recochez les cases Vis et Sél dans I’onglet couche pour revoir votre Circuit.

Vous devez maintenant avoir 6 couches et les couches Rubout top et bottom doivent avoir la
méme forme que votre contour.

Cette méthode de sélection de zone de rubout est plus précise que de faire une sélection en
faisant un rectangle a la souris (surtout pour les circuits qui ont un contour un peu spécifique
comme celui-ci) et vous économisera des trajets d’outils.
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Fa o W
V. Cliquez sur @ => pour placer des fiducials sur votre carte. Les fiducials sont des
trous de 1,5 mm que la caméra va repérer pour le double face. Ils servent aussi a la
machine de repére pour reprendre la gravure si elle a été arrétée en cours de route ou s’il
faut que vous repreniez un trajet d’outil qui a mal été gravé par exemple.

Cette fenétre apparait :

Créer un cercle

Couche: | Fiducial

® Absolu

Centre:  X: 0mm

O Relatif par rapport au point d'ancrage

-

-

0 mm

Appliquer

Fermer

-

= @ [1.3mm

Vous pouvez placer vos fiducials a la souris ou en indiquant les coordonnés puis sortez de la
fenétre en faisant « Fermer ». (« Appliquer » sert uniquement pour placer un fiducial avec des
coordonnés). Vous pouvez aussi importer des fiducials depuis votre logiciel de CAO en
choisissant dans la colonne couche/Modéle fiducial lors de 1’étape d’import des fichiers
GERBER (voir IlI).

Couches * 1 X
A X (Z) M § | 3 Affichervide
Nom Vis Sél Couleurs Mode Ted
Fiducial 3) Largeur réelle | || Rep
DrillPlated (64) Largeur réelle | || Perg
ToplLayer (2309) - Largeur réelle | % || Wiri
RuboutTop (1) e v | Effa
BoardOutline (1} l:l:l Largeur réelle | v [ Med
RuboutBattom (1) | contour v | Effa
BottomLayer (106) Largeur réelle | || Wiri

<

B Géométrie | 58 Trajet d'outils | B8 Traitement |58 Couches

Apercu CAM Apergu de l'usinage

NEEEY T IE G5 coutr -

Les données GERBER étant traitées, ont peu maintenant calculer les trajets d’outils.
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B L . n . .
VI. Cliquez sur => ' ﬁ pour ouvrir la fenétre de calcul de trajet d’outils. Vous avez 5
catégories a paramétrer :
1) L’isolation

Isoler
Méthode d'isolation

Effacement complet

Description

Suppression entiére du cuivre.
Méthode d'isolation la plus précise.

Processus

Cacher les informations ¢

Source <Connecter> couches w | Largeur d'isolation 0,2 mm -
Primaire Universal Cutter 0,2 mm v | Isolation des pastilles 0,05 mm = T canaux
Outils disponibles Universal Cutter 0,2 mm » | Effacement Couches<effacement..>  w || Concentrique v
[] Micro Cutter 0,1 mm ) 0002 —
[ End Mill (RF) 0,15 mm Tolérance < mm -
S Eng ml:: Egg g’is mm [ Génére des effacements optimisés Effectuer l'isolation intérieure
nd Mi 4 mm
End Mill 0,8 mm Forcer I'isolation Supprimer les pointes
End Mill 1 mm
End Mill 2 mm v Remplacer le trajet d'outils existant

Choisissez votre type d’isolation comme décrit au IV) et cliquez sur Afficher/Cacher les
informations pour paramétrer vos outils disponibles et la largeur d’isolations de pistes et
pastilles pour une gravure a I’anglaise. (Cacher les infos quand vous avez fini).

2) Le détourage

Routage de contour

O Alintérieur  Source Couches <mécaniques> v
® Al'extérieur  Outil Centour Router 2 mm v
Position des percées | Cétés verticaux v
Largeur de 'espace |1 mm S
Distance 50 mm =
Tolérance 0,002 mm 2

Remplacer le trajet d'outils existant

Lancer le démarrage des pergages
Méthode de routage de contour

Espaces verticaux

' ' Description
Routage de contour avec espaces sur le cété droit et gauche.

N

Processus

Cacher les informations

Vous pouvez choisir votre type de détourage suivant 6 catégories et dans afficher/cacher
les informations vous pouvez modifier votre outil de détourage, la taille des attaches, etc.
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3) Les percages

Convertir en trajet d'outils

Forets Cacher les informations Source <Percage> couche w Créer des trous de marquage

Outil <Affecté automatiq v Outil de marquage | Universal Cutte
Repérages Afficher les détails

Phase <Affecté automatiq w Phase MarkingDrills
Poches Afficher les détails Tolérance 0,002 mm =

Rernplacer le trajet d'outils existant

Rien de spécial a modifier ici si ce n’est le fait que vous pouvez ou non faire des trous de
marquage, ce sont des « pré-trous » fait avec un outil conique, pour guider le foret lors d’un
percage afin d’éviter une éventuelle casse.

4) Repérages

Convertir en trajet d'outils

Forets Afficher les ditails Source Couches <repérages> v
: . Outil <Affecté automatiquement= W
Repérages Cacher les informations
: * Phaze <Affecté automatiquement> v m
Poches Afficher les détails Tolérance |0,002 mm =
Fermer

Remplacer le trajet d'outils existant

Rien a modifier de spécial dans les repérages
5) Poches

Les poches sont des cavités que la machine va graver suivant une profondeur indiquée en mm.
Il faut avoir des données GERBER dans les couches Pockets top et/ou Bottom. Si vous n’en
avez pas, décochez Poches.

Une fois le tout paramétré, cliquez sur Démarrer.

Le logiciel vous affichera un résumé des outils utilisés

VIl.  Magasin d’outils

s
Ensuite allez dans le magasin d’outil &':"‘ pour vérifier si vous avez tous les outils
nécessaires pour réaliser le circuit.

Dans la colonne de gauche, vous avez les outils nécessaires pour réaliser le circuit, et a coté
vous avez la liste des outils dans votre machine (avec la durée de vie de ceux-ci affiché). Les
croix rouges indiquent qu’il vous manque le ou les outils en question. Pour cela, il suffit de

remplacer 1’outil dans le menu déroulant du logiciel (et dans la machine bien siir).
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Magasin d'outils

.~ Qutils nécessaires

Spiral Drill 1,5 mm
Universal Cutter 0,2 mm
Spiral Drill 0.4 mm
Spiral Drill 0,6 mm
Spiral Drill 1 mm
Spiral Drill 2 mm
Contour Router 2 mm
End Mill T mm

End Mill 0,8 mm

LCLXC<

~ Machines-outils

Veuillez contraler si tous les outils nécessaires sont affectés aux porteurs,

La pince de la machine est actuellement vide,

Cliquer sur ) pour prendre I'outil avec la téte de la machine.

Cliquer sur '$ pour placer I'outil 3 I'emplacement de magasin correspondant.

|6| |Ccmtuur Router 1 mm (19,903%) v|

IEd

|6| | Universal Cutter 0,2 mm [40,37%)

(O | End Mill 0,8 mm (50.61%)

Vvemaam
4 — s

(O End Mill 1 mm (16,32%)

v v 3

|6| ' Spiral Drill 1 mm (1,70%) d

O0OO0ODO0OOO

|6| | Spiral Drill 0,4 mm (2,65%) v | Vv

|'§||spfra| Drill 0.8 mm (4,03%) v| (

v|VI

|6| | Spiral Drill 0,6 mm (0,10%]

w03

|6| | Contour Router 2 mm (29,82%)

V|V§: |

19,80%
49,37%
50,61%
16,32%
1,70%
2,65%
4,03%
0,10%

29,82%
W

Veuillez utiliser les cases & cocher des porte-cutils pour rendre ces fonctions disponibles.

i Déposer |'outil

r

S’il vous manque des outils de percages vous pouvez remplacer un diametre de pergage par un autre
en allant dans « Trajet d’outil » , « Drills » puis si par exemple on veut modifier les percages de
0,4mm en 0,5mm on fais clic droit sur Spiral Drill 0,4mm puis Outil d’affectation Spiral Drill 0,5mm.

Phases

Trajets d'outils

Cutils

Insulate

ContourRouting
v Crills

!_i MarkingDrills_DrillPlated_Universal Cutter 0,2
&3 Drilic, DriliBiated Spiral Orill 0.4 mm¢

!_i Drills_DrillPlated_Spgiral Drill 0,6 mm
!_i Drills_DrillPlated_Spiral Drill 1 mm
!_i Drills_DrillPlated_Contour Router 2 mm
!_i Drills_DrillPlated_Spiral Drill 2 mm
Fiducials

ContourRouting
Drills
Qj MarkingDrills_DrillPlated_Universal Cutter 0,2 mm

-

Ap Trajet doutils g End Mill (RF) 0,4 mm
Phases End Mill 0,8 mm
Trajets d'outils End Mill T mm
Outils End Mill 2 mm
Insulate
End Mill 3 mm

End Mill long T mm
End Mill long 2 mm

&3 Drills DriliPizted Spii

Contour Router 1 mm
Contour Router 2 mm
Sppiral Drill
Spiral Drill
Spiral Drill

0,2 mm
0,3 mm

0,4 mm

1

Spiral Drill 0,5 mm

Spiral Drill
Spiral Drill

0,6 mm

0,7 mm

S Drills_DrillPlated_Spi e eiana
_Q_i Crills_DrillPlated_Spi Afficher en 3D
S Drills_CrillPlated Cor |
S8 Drills_DrillPlated_Spi & Couper
Fiducials 2 Copier
W Transformer...
B Exporter...
Affecter 3 phase
[, outil daffectation

Spiral Drill 0,8 mm

BB Couches | Bl Geometre | B8 T

Mavigation
e r—
@ B3 Cunm;

Q o
| [FL_ES

Déplacer vers le haut

Déplacer vers le bas

Traiter trajet d'outils

Supprimer

Spiral Drill
Spiral Drill
Sppiral Drill
Sppiral Drill
Sppiral Drill

0,85 mm
0,9 mm
Tmm

1,1 mm

1.2 mm

BB Couches | (58 Géométrie W
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VIII.  Préparatifs
Ensuite, juste avant de commencer la gravure, il reste 2 choses a faire : indiquez les
parameétres de votre matériel, et placer votre circuit sur votre matériel.

Pour les paramétres matériels, allez dans Editer/ paramétres matériels puis indiquez le type de
matériel, I’épaisseur de cuivre et 1’épaisseur totale.

~ Propriétés .,
Type matériel FR4 W
Epaisseur du cuivre [um] |35-ﬂ E|
Epaisseur du matériel |1.55 mrn E|

_ Epaisseur de la plague inférieure |;‘l rmnm - L

Pour placer Précisement votre circuit sur votre matériel, mettez votre plaque dans la machine et faites
une croix au crayon sur votre plaque, en tant que repére pour un des coins du circuit.
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Dans le logiciel, allez dans 1’onglet traitement puis cliquez sur la téte de caméra.
Tratement * 0 X

Positionnement X/Y "

A 10 mm 7 : l\ﬁ J!E l\g
‘ b : z;iiiﬁ:: %Curseurdela souris
v : ]

0,1 mm =
Sélectionner la téte Actions des tétes
IE -. ;@Mise au point autematiqu
Lancer Information sur I'outil
D b [Z Aucune information sur |
=l
= ]
L4 >

%Couches % Géométrie % Trajet d'outils % Tratement

A partir de maintenant la croix noire sur le plateau dans 1’onglet apergu de 1’usinage représente le
centre de la caméra et non la pointe de 1’outil.

Cliquez ensuite sur « curseur de la souris »,
Tratement - 0 X

siticnnement XY
A 10 mm @ (3 (o

> K1 329,967 mm
| v Y: 282 746 mm @ Curseur de |a souris l¢

Dés qu’il y a le panneau sens interdit dessus, vous pouvez cliquer a un endroit sur le plateau et ceci
déplacera la caméra a 1’endroit ou vous avez cliqué. Ensuite il faut trouver la croix que vous avez fait
au crayon dans la vue caméra. Pour ce faire vous pouvez déplacer la caméra précisément dans la
fenétre positionnement X/Y.

Pour encore plus de précision, vous pouvez aller dans Camera/Recouvrement/commuter état réticule
pour faire apparaitre une croix jaune sur vision caméra, et faites également un auto focus en cliquant
sur mise au point automatique pour avoir une image nette. Il suffira d’aligner cette croix jaune avec
votre croix faite au crayon dans la vue caméra en bas a gauche pour étre bien positionné.
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I | | s o

A "™ H@ @ [0
E]W\H”‘Mm [ —

>

RFFEER T T s

T ¥ 131,514 mm

monté

4
“‘Hv\ S gy Lmiteurdepro

Sélectionner |a téte

~ Actions des tétes

‘_‘ |@I | .:{ | ‘;‘ Mise au point automa

lencer —_ - Information surl'sutil -

P 9} ~ Aucune information s

> B & ”
< >
B Couches | G4 Geométre | G Trajet o outils | &4 Traitement

Caméra - 3 x

default_SV_3518V

(51 Caméra |34 Navigation | {58 Propriétés

Une fois ceci fait, cliquez sur « curseur de la souris » (il ne faut plus qu’il y ait le panneau sens
interdit), pour ne plus faire bouger la caméra par erreur. Puis faites clic droit/placement a I’intérieur du
cadre noir de votre circuit. Vous pouvez maintenant déplacer votre circuit (en cliquant dessus et en
maintenant enfoncé) pour faire correspondre un de ses coins avec la croix noir sur le plateau, qui

correspond a la position de votre croix au crayon. Vous pouvez aussi tourner et/ou dupliquez votre
circuit.

|Trﬂunu1. -ux|

- Positionnement X/

NEFEEI TR

sCUUrbe =

A P Ea @ 0
W@ﬂﬂ:@ﬂﬂm

<

! Placement

- Positionnem

- Translation relative[mm]

atZ —_—
“THT] z: 24 dx 17347 mm B av: 41,947 mm 5]

T
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Votre circuit est maintenant bien positionné, vous pouvez passer a la gravure.
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IX. Gravure

Pour la gravure, rien de plus simple, vous avez soit un mode assisté en cliquant sur

ou il

suffit de suivre les étapes et la machine va graver votre circuit en suivant les étapes de
réalisation toute seule, (il faudra juste retourner votre plaque suivant I’axe X pour le double

face) ou en mode pas a pas :
Lancer

<

<Tout traiter:

DrillingPlated ”
CrillingUnplated
MillingTextBottom
MillingBottom

< MillingPocketBottom

BB Co FIipMa.teria.I
ReadFiducialsTep

Mavigs MillingTextTop W
A A e

Inforn

Auc

iet d'outils | 52 Tra

Vous pouvez dans le mode pas a pas réaliser une seule phase en cliquant sur la fleche verte et
en ayant choisie la phase dans le menu déroulant, ou lancer la phase choisi puis toutes les
autres jusqu’a la fin en cliquant sur le bouton du milieu. Le carré rouge sert a stopper la

machine.

Le mode pas a pas sert a reprendre un circuit si vous avez arrété la gravure pour une raison

quelconqgue ou a reprendre une phase si un outil a cassé ou a mal grave.

Méme si vous avez bougé votre plaque, a n’importe quelle phase que vous voulez réaliser la
machine ira toute seule rechercher les fiducials pour se repérer et effectuer la phase que vous

lui avez demandé.

Si un outil a mal gravé, vous pouvez réeffectuer les trajets d’outil de cet outil en particulier ou

d’une zone du circuit en particulier.

Allez dans I’onglet trajet d’outil, puis insulate, si vous voulez refaire une isolation (End mill

0,8mm par exemple)
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Phases
Trajets d'outils
Qutils
v Insulate
_‘j Insulate_TopLayer Universal Cutter 0,2 mm
38 Insulate_ToplLayer_Universal Cutter 0,2 mm_1
38 Insulate_ToplLayer_End Mill 0,8 mm
38 Insulste_TopLayer_End Mill 1 mm
38 Insulste_BottomLayer_Universal Cutter 0,2 mm

Qi Insulate_Bottomlayer_End Mill 0,8 mm

Qi Insulate_BottomLayer_Universal Cutter 0,2 mm_1

NEF EEE Y R s

ﬂ Insulate_BottomLayer_End Mill 1 mm
ContourRouting

Crills

Fiducials

éCouches \ éGéoméﬁne éTﬁjet d'outils é'ﬁane
| Navigation

Q QE.S:]'” LT g

& N & fise

Er Traiter trajet d'outils

Masquer en 20

Afficher en 3D

Couper

Copier

Transformer...

Exporter...

Affecter 3 phase »
Outil d'affectation »
Déplacer vers le haut

Déplacer vers le bas

Supprimer

Faite clic droit puis traiter trajet d’outil sur 1’outil que vous voulez refaire, vous pouvez
maintenir la touche ctrl et choisir plusieurs outils d’un coup.

Pareil pour une sélection de trajet d’outils, ils deviennent blanc a la sélection et vous pouvez
faire clic droit / traiter trajet d’outils.

Dans tous les cas la machine ira chercher les fiducials automatiquement comme en mode pas a
pas pour caler le fichier avec la position réelle de votre circuit (au cas ou vous ’auriez

déplacé).
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